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1. Общие положения
     1.1. Резчик металла на ножницах и прессах
 принимается  на работу и увольняется  с работы приказом директора предприятия по представлению мастера.

     1.2. Резчик металла на ножницах и прессах  подчиняется непосредственно мастеру.
1.3. В своей деятельности резчик металла на ножницах и прессах руководствуется:

- уставом предприятия;

- правилами трудового распорядка;

- приказами и распоряжениями директора предприятия (непосредственного руководителя);

- настоящей рабочей инструкцией.

1.4. Резчик металла на ножницах и прессах должен знать:
· устройство и принцип работы прессов, виброножниц рычажных, дисковых, гильотинных и пресс-ножниц различных типов; 
· устройство специальных и универсальных приспособлений и контрольно-измерительного инструмента; 
· правила разметки и методы рационального раскроя листового металла; 
· систему допусков; марки применяемого металла; правила раскроя металлов под- гибку с учетом направления волокон;
· правила и нормы  по охране труда и пожарной безопасности;

· правила внутреннего трудового распорядка.

2. Характеристика работ. 
 Резчику металла на ножницах и прессах поручается:
2.1. Прямолинейная отрезка сложных деталей и заготовок из листового металла толщиной до 3 мм, сложных деталей и заготовок из листового металла толщиной свыше 3 до 16 мм, простых и средней сложности деталей и заготовок из листового металла толщиной свыше 16 мм и заготовок и деталей из сортового металла разных марок под заданным углом сечением свыше 20 см2 на налаженных прессах, пресс-ножницах и гильотинных ножницах по упору, шаблону или чертежу. 
2.2. Криволинейная отрезка сложных заготовок и деталей из листового металла толщиной до 16 мм и простых и средней сложности заготовок и деталей толщиной свыше 16 мм. 
2.3. Резка листов, пластин, полос и лент из электротехнической стали толщиной до 0,5 мм, из цветных металлов и сплавов на гильотинных и многодисковых ножницах. 
2.4. Отрезка листов ротапринта и фольги из цветных металлов и сплавов. 
2.5. Отрезка металла на заготовки для изделий капсюльного производства на дисковых или рычажных ножницах. Отрезка крупных профилей металла толщиной до 100 мм в горячем и холодном состоянии на прессах и пресс-ножницах различных конструкций. 
2.6.Разметка по чертежам и наметка листовых заготовок и деталей с применением необходимого инструмента. 
2.7. Смена ножей и регулирование упора на заданный размер заготовки. 
2.8. Проверка качества отрезки заготовок и деталей периодически в процессе работы.
2.9. Наладка прессов, пресс-ножниц и виброножниц всех систем. 
2.10. Ломка различных профилей и марок металла на размеры на прессе.
2.11. Отрезка заусенцев на абградмашине.
Примеры работ.
1. Витки, улитки, циклоны – разметка и фигурная отрезка из листа.

2. Детали длиной до 4 м из профильного металла различных марок с поперечным сечением профиля свыше 20 см2 – отрезка под заданным углом.

3. Детали из углеродистых и низколегированных сталей – резка на дисковых ножницах.

4. Жесть листовая для перфорационных станков – раскрой, отрезка.

5. Заготовки стальные под изделия сферической формы – отрезка по картам раскроя.

6. Колена духовых инструментов – разметка и отрезка.

7. Пластины стали электротехнической – резка на многодисковых ножницах.

8. Полосы различной ширины длиной до 4 м – отрезка на ножницах по упору.

9. Уголки профильные сечением свыше 50x50 до 100x100 мм2 – отрезка.

10. Фаски – снятие на скалывающем станке СКС-25 и на гильотинных ножницах.

11. Фланцы – вырубка на прессе.

12. Швеллеры и зетобразная сталь типоразмеров свыше № 10 до № 18 – отрезка по разметке под углом.

3. Обязанности
· своевременно и качественно выполняет порученную работу;

· проходит в установленном порядке периодические медицинские осмотры;
· проходит в установленном порядке инструктаж по охране труда;
· надевает специальную одежду

· подготавливает рабочее место и средства индивидуальной защиты;

· проверяет исправность оборудования, приспособлений, инструмента;

· соблюдает требования личной гигиены и производственной санитарии;

· соблюдает правила использования технологического оборудования, приспособлений и инструмента,  способы и приемы безопасного ведения работ;
· немедленно ставит в известность непосредственного руководителя о всех недостатках, обнаруженных во время работы;

· оказывает первую  (доврачебную) помощь пострадавшим при травмировании, отравлении, в аварийных ситуациях и при внезапном заболевании;

4. Ответственность
3.1. Резчик металла на ножницах и прессах привлекается к дисциплинарной ответственности в соответствии с действующим законодательством.

3.2. Резчик металла на ножницах и прессах несет материальную ответственность за не обеспечение сохранности вверенных ему материальных ценностей. За причинение ущерба  Нанимателю несет ответственность в пределах, определенных действующим трудовым, уголовным и гражданским законодательством Республики Беларусь.
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